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Аннотация

Разработана флотационная технология очистки магнетитовых концентратов от сульфидов, основанная на использовании собирателя – ксантогената калия и модификатора - высокомолекулярного оксиэтилированного соединения, позволяющая снизить содержанием серы с 0,5 до – 0,05%.  Снижение  лимитирующей примеси серы  в  железорудном  концентрате повышает его потребительские свойства и  конкурентоспособность на внутреннем и  внешнем рынках.
Магнетитовый концентрат, получаемый  методом магнитной сепарации, содержит в виде примеси сульфидные  минералы, которые на 95-97%  представлены пирротином (FeS), его моноклинной модификацией. Обладая заметными магнитными свойствами, пирротин наряду с магнетитом переходит в магнитную фракцию. Присутствие  в железорудном концентрате 0,3-0,5% S ограничивает  объемы его использования в производстве чугуна на металлургических комбинатах из-за существующих  экологических требований по выбросам сернистого газа. 
Предлагаемая флотационная технология очистки железорудного концентрата обеспечивает извлечение серы в отвальный пенный продукт на уровне 92% и снижает содержание серы в концентрате до 0,05%. Потери общего железа с пенным сульфидным продуктом составляют 2,7-5,0%. Технология включает операцию предварительной подготовки магнетитового концентрата, направленной на активацию поверхности пирротина и повышение полноты его извлечения.
Флотация сульфидов проводится  в слабокислой  среде (рН 5,5 – 6,0) с использованием собирателя – ксантогената калия в сочетании с высокомолекулярными оксиэтилированными соединениями, в частности с Неонолом, применение которых позволяет увеличить скорость  флотации.
Технология может быть использована при доводке магнетитовых концентратов с  более высоким содержанием серы, в том числе присутствующей в составе других сульфидных минералов.
Технология прошла стадию опытно-промышленных испытаний на ОАО «Ковдорский ГОК».  Разработан технологический регламент для  проектирования  промышленного цеха. 

Технология готова к промышленному внедрению.
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